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Flexomat 3.1

Inbetriebnahme Befullung des Druckluftbehalters:

Es muss sichergestellt sein, dass der Behalter drucklos ist. DeckelverschlUsse
des Druckluftbehalters 6ffnen und Deckel hochklappen. Deckel des Gebindes
offnen. Schutzfolie entfernen und neues Material einflllen. Deckel herunter-

klappen und Deckelverschllsse festdrehen.

Starten des Motors und Befullen des
Druckluftbehalters mit Druckluft:

Motortank mit Benzin befullen. Olstand kontrollieren. Kraftstoffhahn &ffnen
und Choke-Hebel auf geschlossen stellen. Prufen ob Kugelhahn am Aus-
laufrohr geschlossen ist (Senkrechtstellung). Sollte sich der Kugelhahn nicht
in dieser Position befinden, entsprechend der vorherigen Beschreibung
einstellen.Den Gasregulierhebel am Motor auf Halbgas-Stellung bringen.
Den Motorschalter auf EIN stellen und den Motor durch Betatigung des

Reversierstarters starten.

Herausbringen des Materials:

Jeweiliges Modul am Fahrgestell des Flexomaten anbringen. Spritzschlauch
am Auslaufrohr anschlieBen. Kugelhahn am Auslaufrohr 6ffnen (Waage-
recht-Stellung). Das Material gelangt nun an die Spritzduse. Die Feinjustie-
rung der gewunschten Ausbringmenge, wird durch Druck und Arbeitsge-
schwindigkeit reguliert. Je nach Modul ist das Material nach ca. 150 - 300 m
aufgebraucht und ein Wiederbefullen, wie zuvor beschrieben, erfolgt. Hierbei
muss der Motor gestoppt werden, durch ZuruckfUhrung des Gashebels in die

Nullstellung oder Uber Schalterstellung , Off*.

www.bornit.com

Alle Angaben basieren auf dem Wissensstand zum Zeitpunkt der Drucklegung. Aktuelle Informationen sind den jeweiligen deutschsprachigen Technischen Merkblattern, Sicherheitsdatenblattern und
Transportvorschriften zu entnehmen, die kostenlos bei BORNIT® angefordert werden kénnen bzw. im deutschsprachigen Bereich unserer Homepage www.bornit.de/de zum Download bereitstehen.
*Aktuelle Produktinformationen online - QR-Code mit Smartphone scannen und aktuelle Infos sehen! Handyspezifische Software notwendig - es fallen nur Verbindungskosten Ihres Providers an.




WICHTIG:

Vor Offnen des Druckbehélters Absperrventil 6ffnen und Behalter komplett
drucklos machen. Weitere Vorgehensweise wie in ,Befullung des Druck-

luftbehalters”

Arbeitsende und Reinigung:

Nach Ende der Arbeiten muss der Behalter des Flexomats 3.1 mit klarem
Wasser gespult werden. Dieser Vorgang muss zeitnah nach der Benutzung
erfolgen, da sonst das Material trocknet und mit Idsemittelhaltigem Reiniger

entfernt werden muss.

Motor abschalten. Die Maschinen gegen wegrollen (Feststelloremsen an den
Lenkrollenbetatigen)sichernund Behalterdrucklosmachen.Vor Beginnjeder
Arbeitsschichtistdie Wirksamkeitder Betriebs- und Sicherheitseinrichtungen
und Schutzeinrichtungen zu Uberprufen. Je nach Verschmutzungsgrad ist
die Maschine entsprechend zu reinigen. Bei samtlichen Arbeiten, Instand-

setzungen usw. muss der Behalter drucklos sein.

Druckprufungen:

Bei Geraten der Kategorie Cll, zu der dieser Druckbehalter zahlt, kdnnen

die Prufungen durch eine befahigte Person durchgefuhrt werden.

Achtung - Druckeinstellung beachten!

BORNIT®-Flexomat 3.1 Naht Modul 1,0 bar
BORNIT®-Flexomat 3.1 Riss Modul 4,0 bar
BORNIT®-Flexomat 3.1 Rand Modul 2,0 bar
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Ihr Fachhandler:

BORNIT-Werk Aschenborn GmbH
Bautenschutz- und StraBenbauprodukte
Reichenbacher Straf3e 117 | D-08056 Zwickau

Telefon: +493752795-0
Fax: +49 37527 95 - 150
E-Mail: info@bornit.de
Internet: www.bornit.de
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